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Beloit Corporation, Beloit, Wisconsin 53511, USA 


Pystysuora kaksiviirainen rainan muodostuskone - Vertikal med 
tva vxror f5rsedd maskin f5r formning av en materialbana 

Keksint5 koskee kuiturainan muodostusta ja erityisesti 
entista parempia kaksiviiraisia rainan muodostuskoneita, joilla valmis- 
tetaan korkealaatuisia rainoja laimeista vesisulpuista. 

Viime vuosina on kehitetty kaksiviiraisia paperinmuodostus- 
koneita, jotka ovat merkinneet huomattavaa edistysta paperinvalmis- 
tustekniikassa verrattuna tavanomaisiin tasoviiratyyppisiin paperin 
muodostuskoneisiin. Eraat nykyisin tunnetuista kaksiviiraisista rauo- 
dostuskoneista tosin toimivat, mutta puutteitakin viela esiintyy. Eraat 
kaksiviiraiset koneet poistavat vetta paperisulpusta olennaisesti vain 
yhden viiran lapi; toiset vaativat liian paljon tilaa ja/tai turvautu- 
vat liian suuresti keinotekoisesti kehitettyihin vedenpoistovoimiin, 
toisissa taas on perSttaisia kulkusuunnan muutoksia muodostusvyShyk- 
keessa, mika aiheuttaa liiallista kulkevien viitojen kulumista ja/tai 
jalkia muodostumassa olevaan rainaan; muutamat eivat pysty poistamaan 
riittavasti vetta sulpusta ja/tai vaativat monimutkaisia vedenpoisto- 
elimia, sit en lisaten paperintuotannon kokonaiskustannuksia; sitten on 
viela eraita, joissa on liian pitkat tukemattomat viirajouksut niin, 
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huopautustelan kaarevuussade. Yhden tax useamman ymparille naista lii k - 
kumattomista ohj auspinnoista on sovitettu sopivat kotelot alipaineen 
yllapitamiseksi toimintasuhteessa naihin ohj auspintoihin eraissa kek- 
sinnon sovellutusmuodoissa. iMaita olennaisesti kaarevia ohjauspintoja 
my5ten kulkeva olennaisesti kaareva viiran kulkutie kasittaa useita 
perattaisia lyhyita viirajuoksuja, jotka ovat kannatettuina ohjauspin- 
nan kiintopisteissa , nimittain viiraa koskettavilla syrjilla. Kiinto- 
pisteiden koneen ajosuuntaisen aariviivan sade on mieluimmin noin 5- 
10 kertaa suurempi kuin huopautustelan sade. Pidatyslaitteita vailla 
olevan viiran kanssa pyyhkimiskosketukseen on sovitettu veden kuori- - 
mislaite taman viiran takasivun mukana kulkevan veden poistamiseksi 
ja viiran estamiseksi liikkumasta haitallisesti koko muodostusvyohyk- 
keessa. 

Viirat, jotka kuljettavat vastamuodostunutta rainaa valis- 
saan on sovitettu peittaraaan ainakin osaa huopautustelan kehapinnasta 
ja suojaaraaan rainaa kulkusuunnan muutoksen aikana. Pidatyslaitteita 
vailla oleva viira ohjataan sit ten eroon toisesta viirasta ja tama 
toinen viira kuljettaa vastamuodostuneen rainan ylapinnallaan pois 
muodostusvyohykkeesta ja ohjataan poiminta-asemalle , jossa raina siir- 
retaan pois rauodostuskoneesta. 

Keksinto selviaa lahemmin seuraavasta sen edustavien so- 
vellutusmuotojen selityksesta ja oheisesta piirustuksesta, jossa: 

Kuvio 1 on olennaisesti kaaviollinen pystykuvanto , jossa 
eraita osia on esitetty katkoviivoilla eraasta edulllsesta keksinn5n 
sovellutusmuodosta, jolla on tietty liikkumissuunta. 

Kuvio 2 on olennaisesti kaaviollinen pystykuvanto, joka 
esittaa toista edullista keksinnSn sovellutusmuotoa, ja 

Kuvio 3 on olennaisesti kaaviollinen pystykuvanto, jossa 
eraita osia on esitetty katkoviivoilla, viela eraasta edulllsesta kek- 
sinnon sovellutusmuodosta, jolla on toinen liikkumissuunta. 

Kuvio 1 esittaa pystysuuntaista rainanmuodostuskonetta 10, 
jot a voidaan ajaa joko ylospain kuten kuviossa, tai alaspain. Sopiva 
peralaatikko 11, esim. US patentin 3 607 625 mukainen, on varustettu 
sopivalla rainasulpun lahteella (esittamatta) ja ohjaa sulpun ylospain 
rainasulpun suihkuvirtana. Keksinnon periaatteet sopivat varsinkin 
paperin muodostukseen, mutta muitakin rainoja, esim. synteettisista 
aineista, voidaan muodostaa keksinn5n periaatteiden mukaisilla raken- 
teilla. Peralaatikon 11 poistoaukko on suunnattu siten, etta sen kes- 


kiviiva "a" olennaisesti sivuaa ainakin toisen viiran kehapintaa vii-/| 
rojen kulkiessa rintatelojen 12 ja 13 yli, jotka muodostavat sisaan- /) 
tulokidan N-l. Tama sovitus varmistaa sen, etta sulppusuihku ei joudu 
alttiiksi haitalllselle pumppaukselle tai sen tapaiselle, jota saattaa 
esiintya telojen 12 ja 13 pintojen loitotessa toisistaan. Koska sulppu 
suihku osuu . vai:Ltfc6niasti viirojen huokoisille (eli reiallisilie") pin- I 
noille, vetta alkaa valittSmasti poistua sulpusta naiden pintojen lapil 
ja melkoisia maaria vetta poistuu alueille Al ja A2 ilman keinotekoi- 
sesti kehitettyja vedenpoistovoimia. Tama sovitus parantaa muodostuvan 
rainan laatua, lisaa koneen- ajonopeutta ja pienentaa koneen ja tuote- 
tun rainan kokonaiskustannuksia. 

Sulpun vastaanottokidan N-l maarittaa rintatelojen 12 ja 
13 valimatka, jotka telat on asennettu py5riviksi yleisesti yhteiseen 
tasoon sovitettujen akseleiden ympari tavanomaisin keinoin,ja jotka 
voivat olla varustettuja asettelulaitteilla (esittamatta) telojen va- 
limatkan vaihtelemiseksi. Rintatelat 12 ja 13 ovat joko avointa^tai 
u mpinaista rakennetta, ja ensisijaisessa sovellutusmuodossa tela "12 
on verraten iiolapimittainen avoin rintatela ja tela 13 on hiukan pie- 
nempi umpinainen rintatela kuten kuviossa. Rintatelojen koko ja raken- 
ne vaikuttavat sulppusuihkun alku-vedenpoistoon ja rintateloina voi- 
daan kayttaa monen tyyppisia ennestaan tunnettuja telarakenteita riip- 
puen siita minkalaista rainaa muodostetaan. Esimerkiksi koneessa, 
joka on tarkoitettu verraten raskaiden rainojen muodostukseen ja' 
jossa lisavedenpoistokyky on tarpeen tai ainakin toivottavaa, tela 12 
on mieluimmin avoin rintatela, jonka lapimitta on suurempi kuin telaJ 
13. Keveiden rainojen muodostukseen tarkoitetuissa koneissa telat 12 
ja 13 sen sijaan ovat samankokoiset ja voivat molemmat olla umpinai- 
sia. 

Ensimmainen silmukalla oleva muodostusviira Fl kulkee rin- 
tatelan 12 yli ja sen mukana sisaantulokidan N-l lSpi, ja toinen sil- 
mukalla oleva muodostusviira P-2 kulkee rintatelan 13 yli ja sen mu- 
kana sisaantulokidan N-l lapi. Viirat (jotka itse asiassa ovat kaksi 
reiallista pintaa) lahestyvat vahitellen toisiaan yleisesti yhdensuun- 
taisiksi niiden valissa olevan sulpun kanssa. Viirojen Fl ja F2 sil- 
mukoiden sisalla on laitteet niiden kannattamiseksi ja kayttamiseksi , 
kuten ohjaustelat 19 ja vast. 19'. Tietyt ohjaustelat 19 ja 19' on 
varustettu kiristyslaitteilla Tl ja vast. T2 viirojen jarmityksen 
yllapitamiseksi ja saatamiseksi niiden kulkiessa silmukoissaan. Muo- 
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dostuskoneen eri elinten kiinnittamista ja kannattamista varten on 
sopivat kehys- ja kannatuslaitteet S. Ainakin yhteen telaan, ja mie- 
luimmin ainakin yhteen telaan kummassakin viirasilmukassa on toimin- 
nallisesti kytketty kayttolaitteet Ml j a M2. Kuvion mukaisessa sovel- 
lutusmuodossa kayttolaitteet Ml ja M2 on kytketty teloihin 19 ja 19'. 
Kayttolaitteet Ml ja M2 on synkronoitu keskenaan ja peralaatikosta 11 
tulevan sulppusuihkun nopeuden kanssa. Eraissa sovellutusmuodoissa vii- 
ran nopeus on saadetty erilaiseksi kuin suihkuvirran nopeus, erikoi- 
sen kuitusuuntauksen aikaansaamiseksi muodostuvaan rainaan. Yleensa 
viirojaA Fl ja P2 ajetaan nopeudella, joka on tarpeeksi suuri viirojen 
valissa olevan veden poistamiseksi keskipakovoimalla viirojen valissa' 
olevasta rainasulpusta. 

Muodostusviira PI ja P2 koostuvat pronssi-, teras-, kupari-, 
muovi- tai kangassaikeista, jotka on kudottu avosilmaisiksi sopivan 
kokoisiksi paattomiksi silmukoiksi. Muodostusviirat voivat olla muo- 
dostetut my5s useista eri aineista, jotka on yhdistetty erityisten 
ominaisuuksien kuten kulutuskestavyyden, venyvyyden, painon, lujuuden, 
veden poiston, valumisen, jalkien jne. aikaansaamiseksi. Eraassa en- 
sisijaisessa sovellutusmuodossa vilra P2 on muovia, kuten akryylimuo- 
via tai nailonia, ja viira Pi on metallia, esira. pronssia. Huomatta- 
koon, etta viiran P2 silmukka on muodostusvyohykkeessa hyvin tuettu- 
na niin, etta sina erinomaisesti sopii kayttaa muovi viiraa, vars in- 
kin koska se joutuu kosketukseen useiden elinten kanssa, joista eraat 
ovat liikkumattomia muodostusvyohykkeessa niin, etta viiralta vaadi- 
taan poikkeuksellista kulutuskestavyytta. Viira PI voi olla metallia, 
koska se ei joudu kosketukseen liikkumattomien elinten kanssa, jotka 
vaikuttaisivat lyhentavasti sen kestoikaan konetta kaytettaessa. Vii- 
rojen tallainen sovitus varmistaa myos sen, etta rainaa kannattava 
viira, s.o. viira F2, ei joudu kaartumaan vastakkaiseen suuntaan muo- 
dostumassa olevan rainan viela ollessa viirojen valissa. Rainaa kan- 
nattavan viiran vastakkaiskaarevuus tassa kriittisessa vaiheessa, 
s.o. rainan muodostuessa, vaikuttaa haitallisesti rainaan aiheuttamal- 
la epSyhdenmukaista jannitysta sen sisassa, pinnan sarkymista ym. va- 
hingollisia vaikutuksia. 

Peralaatikosta 11 lahteva sulpun suihkuvirta osuu muodos-r 
tusviirojen PI ja P2 pintoihin viirojen kulkiessa t-lojen 12 ja 13 f [ 
yli. Peralaatikon sijoittaminen muodostuskoneen lattiatasoon tarjoaa' 
joukon tarkeita etuja kuten itsetuuletuksen, helpon kasiksipaasta- 
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vyyden, pienemman painekorkeustarpeen sulpun syottolaitteessa , vierai- 
den kappaleiden valttamisen sisaantulokidassa jne. Veden poistuminen / 
sulpusta alkaa heti telojen 12 ja 13 jatt5 P uolella olennaisesti valumj. s 
ilmiona ilman mitaan telojen Pumppaus- tai muuta haitallista vaikutusi- 
ta. Tassa rainan muodostuksen varhaisessa vaiheessa pumppaus on haital- 
lista kunnollisen kuitujen jakaantumisen kannalta, ja silla on taipu- 
mus aiheuttaa rumia jalkia muodostuvaan rainaan niin, etta sita on py- 
rittava valt tamaan. 

Peralaatikko 11 on yleisesti suunnattu sisaantulokitaan 
N-l ja siihen liittyviin viirajuoksuihin nahden silla tavoin, etta suitv 
kuvirran luonnollinen lentorata sailyy ainakin huomattavassa osassa 
muodostusvyShyketta. Tassa tavoin luonnollisia valumisilmioita suures- 
ti autetaan ja rainasulppuun kohdistuu talla alueella verraten hella- 
varainen paine. Tama hellavarainen paine pelkastaan pysyttaa kulke- 
van sulpun viirojen valisessa rajoitetussa vyohykkeessa kohdistamatta 
sulppuun varsinaista painetta, ja sallii melkoisten vesimaarien valua j ! 
sulpusta verraten varhaisessa rainanmuodostusprosessin vaiheessa ilmarl , 
etta rainaan kohdistuu hajoittavaa painetta, mika voisi aiheuttaa U 
leikkausta, epatasaista kuitujen jakautumista ja sentapaisia vikoja, 
jotka melkoisesti huonontaisivat korkealaatuisten rainojen muodostusta,, 
Veden poistumista esiintyy aluksi alueille Al ja A2 olennaisesti vastakj 
kaisiin suuntiin, kuten kuvioon on merkitty, ilman pumppausta, ja muo-H 
dostumassa olevan rainan molemmilta pinnoilta niin, etta kuidut jakau- 
tuvat kunnollisesti rainassa vaikuttamatta haitallisesti rainan omi- 
naisuuksiin, minka johdosta voidaan muodostaa laadultaan ja painol- 
taan laajalti vaihtelevia, olennaisesti symmetrisia rainoja pelkas- 
taan koneen hoitajan suorittamin asettelutoimenpitein. 

Muodostusviirat PI ja P2 on sovitettu niin, etta ne jatka- 
vat kulkuaan yhdessa kautta koko muodostusvyohykkeen ja lahenevat toi- 
siaan yleisesti yhdensuuntaisiksi sisaantulokidan N-l alavirran puo- 
lella. ErSissa sovellutusmuodoissa sisaantulokidan N-l alavirran puo- 
lelle on sijoitettu olennaisesti kaareva vedenpoistolaite 14 lisaveden 
poistamiseksi viirojen valissa olevasta sulpusta. Kuvion mukaisessa so- 
vellutusmuodossa vedenpoistolaitteen 14 muodostaa joukko lapaisevia, 
olennaisesti kaarevia, liikkumattomia ohjauspintoja 15 ja 16, jotka 
on sijoitettu sisaantulokidan N-l alavirran puolelle ja sovitettu 
niin, etta ne muodostavat pitkahkon, olennaisesti kaarevan, viiran 
kulkutien, joka ohjaa toisen viiran toista viiraa. kohti niin, etta vet- 


ta saadaan poistumaan viirojen valisesta sulpusta. Sanonta "yleisesti 
yhdensuuntainen" tassa kSytettynS on ymmarrettava niin, etta se sisai- 
taa viirojen dynaamisen eli muuttuvan keskinaisen aseraan niiden lShe- 
tessa toisiaan niiden vaiissa olevan sulpun muodostaman pienen vaiyk- 
sen paassa toisistaan ja kasittaa viirojen pienen liikkeen toisiaan 
kohti, kun muodostuvasta rainasta poistuu vetta. Huomattakoon, etta kun 
sulpusta, esim. paperisulpusta poistuu vetta, viiran jannitys kummas- 
sakin viirassa pakottaa viiroja lahemmaksi toisiaan, koska viirojen va- 
iissa on vahemman ainetta. NSin olien molempien viirajuoksujen sopiva 
jannitys melkoisesti auttaa veden poistumista muodostumassa olevasta 
rainasta. 

Viiran kulkutien kaarevuus JimodostusvyShykkeessa on huo- 
lellisesti saadetty, ja kunkin vedenpoistoelimen ohjauspinta on maa- 
ritetty tahan yleiskaarevuuteen nahden si ten, etta se saa aikaan jat- 
kuvan, heliavaraisen paineen muodostuvaa rainaa vast en, ilman liian suu- 
ria paine- tai muita epasaannSllisyyksia, jotka johtaisivat huonoon 
rainan muodostukseen. Muodostusvyohyke voidaan sopivasti maaritelia 
siksi viirojen vaiiseksi vy5hykkeeksi eli alueeksi, johon rainasulppu 
otetaan vastaa, ja jossa se muodostuu rainaksi, ja se ulottuu yleisesti 
teloilta 12 ja 13 telalle 20, ainakin osa tasta telasta mukaanluettuna, 
so. suunnilleen sisaantulokidasta huopautustelalle saakka. Eri rainasul- 
put ovat sakeudeltaan erilaisia ja vaativat eri maarin veden poistoa 
muodostuakseen kelvollisiksi rainoiksi, kuten sanomalehtipaperiksi , 
tissuepaperiksi, voimapaperiksi jne. Nain ollen vedenpoistoelimia sovi- 
tetaan toiminta-asemiin muodostuskoneen sisaantulokitaan nahden siten, 
etta ne muodostavat mahdollisimman hyvan olennaisesti kaarevan viiran 
kulkutien kutakin sulpputyyppia varten. Naita elimia voidaan tietenkin 
vaihtaa toisiin, kun kone muunnetaan sopivaksi toisentyyppisen rainan 
muodostamista varten ja/tai niiden asemia voidaan asetella mahdolli- 
simman hyvien muodostusolosuhteiden aikaansaamiseksi kullekin sulppu- 
tyypille. 

Viiran sulppuun kohdistama paine on funktio viiran jaanni- 
tyksesta jaettuna sen kulkutien kaarevuussateelia. Koska jannityksen on 
oltava tiettya minimiarvoa suurempi, jotta toiminta olisi kunnollista, 
eika taas voi olla suurempi kuin viiran vetolujuus sallii, viiran kulku- 
tien kaarevuussateen vaihteleminen tarjoaa katevan keinon sulopuun koh- 
distuvan viirapaineen saatamiseksi. Viiran kulkutien kaarevuussade on 
koko muodostusvyohykkeessa mieluimmin riittavan suuri alhaisten veden- 
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poxstopaxnaen yllSpittoiseksi, S »U. pysyttaen vxirat riittavastx 

tuettuxna Ja niiden vedenpoistokyky .nuodostuskoneen kokoa vastaavana 

Erttassa sovellutusasimerkissa vixran kulkutien kaarevuus- 

sade muodostusvyonykkeessa on suuruusluokkaa noin 375-625 am ja t ,l„ 
kulkutxelia kulkevien vixrojen valissa olevaan sulppuun kohdistuva pei- 
ne on suuruusluokkaa noin 18 - 180 g tai ylikin viivasenttimetris kohti 
Vixran kulkutien kaarevuusaade muodostusvyghykkeessa riippuu jossakin 
-«rxn ^uodostuskoneen koosta Censisijassa koneen leveydesta) jat ta 

" UMP1 k ° ne ' SUUrempl *—ade. Muutkin pararcetrit kutan 

koneen nopeus, sulpputyyppi , muodostusvyShykkeen suunta jne, vaikutta- 

Z\ZZ IlT" kaareraUSS «-« -lintaan m uodostusvy 8h ykkees- 

sa kuten alan aMnattxmxehet helpostx kasxttavSt. Yleisesti sanottuna 

taTsiksiT" T °": Va ril " aVan Pienl V " r0jen <*J«-i»*-i yhdensuun- 
taxaxkax toxstensa kanaaa ja niin suuri kuin konaan ylainan rakanna 

aallxx. Numerollisesti ilmaistuna viiran kulkutian kaarevuusaade vaxhte- 
lee muodostusvyShykkeessa noin 250 sm:sta noin 750 am:iin. 

Kuvion 1 mukaisessa sovellutusmuodossa ensimmaisena useis- 
ta ohjauspxnnoista on pinta 15, joka yleisesti kasxttaa vetta lapai- 
sevan olennaisesti kaarevan pinnan, joka on muodostettu useista lahek- 
^axsxsta, yleisesti poikittaxsista, pituussunnassaan yhdensuuntaisista 
vxxraa koskettavista, suorista, verraten onuista syrjista 15 a, jotka 

t °a n ina°nT tU - niin ; T & """" Syrjle " 19 3 k * U " a kUlk - a P^uussuun- 
vuuaaL aariV11Va <611 ^ja) nuodattaa kayraa, jonka kaara- 

vuusaada on verraten suuri. HSm a varratan ohuat ayrjat 15 a on ainakxn 
olannaxsastx tasomaisten vixraa koskettavien osi.nsa kohdalta muodos- 
tat u sopxvasta vahakitkaisaata ja kulutusta kestavasta ainaasta kutan 
pexlxkxxltoxsesta kara m iikasta, arilaisxsta .uovexsta t,s. Se, atta oh- 

Zt„ P \ nrHn \ 5 " aareVUUSSade °" Verrate " SUUri " estM ^°3* kohdista- 
masta huomattavaa nor,»aalipainekuormaa syrjian 15 a atuosiin, sitan 

valilla r"!! 6 , * 1 >**o**«'*™ kulkavan viiran ja onjauspinnan 15 
v_alx.Ua Synjet 15 a on kiinnxtetty sopivaan koteloon 15 b ja ne ovat 
oaykaatx ka m atettuina valituissa ase*issaan sitan, atta viirojen vllxs- 

Zlllll ^ j ° UtUU alt " ikSi keSkiPak °- Ja Se " vanilla 
kulk essaan pxnnan 15 yli, ja vatta sinkoutuu vedenpoistoalueille A3 

I!, '.. J °"° ln V8tta P ° 1StUU SUl P usta -elkoisia maaria samalla kun kui- 
dut paasavat kunnollisasti jakautu m aan. Eraissa sovellutusmuodoissa ko- 
tolc 0; , vu-ustettu tyhj ;i p u; npu:ia (asitia^ttaralipllneen yliapi- 

tamxsaksi syrjian „ a vaiisissa tiloissa ?iaan poxstumisan adistamx- 
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seksi naista valeista. 

Eraassa sovellutusesimerkissa kunkin syrjan 15 a kosketus- 
alue so. alue, joka varsinaisesti on kosketuksessa viiran kanssa, on 
suuruusluokkaa noin 13 mm koneen ajosuunnassa so. kunkin yksityisen syr- 
jan 15 a etureunasta sen jattoreunaan. Kunkin syrjan 15 a kosketusalue 
on pxntamuodoltaan yksitasoinen , so. olennaisesti tasainen. Syrjien 15 a 
jakovali on eraassa sovellutusesimerkissa suuruusluokkaa noin 13 sm 
Pxxrustuksen mukaisessa sovellutusmuodossa on seitseman eri syrjaa 15 a 
mutt a muissa sovellutusmuodoissa syrjia on tata vahemman tai enemman ' 
rxxppuen edella viiran kulkutien kaarevuussadetta muodostusvy5hykkeessa 
kasxteltaessa mainituista parametreista. Yleisemmin sanottuna syrjien 
15 a kosketuspintojen on oltava riittavan suuret kannattaakseen viiroja 
naxden kulkiessa, aiheuttamatta teravia eli jyrkkia suunnan muutoksia 
vxxran kulkutiessa, ja syrjien jakovalin on oltava tarpeeksi suuri 
jotta ainakin melkoisia maaria ulospuristunutta vetta voidaan poistaa 
mxden kautta. 

Viira-sulppu-viira-rakennelman kunkin osan kulkiessa kohti 
ensimmaxsta syrjaa 15 a, kummankin viiran takasivulle muodostuu vesi- 
kalvo. Viiran Fl takasivulla (joka on vailla kosketusta mihinkaan ve- 
den pxdatyslaitteeseen) oleva vesikalvo jatkaa matkaansa alkuperais-en 
suuntaansa ja eroon olennaisesti kaarevasta viiran kulkutiesta, poistuen 
muodostusvyohykkeesta keskipako- ja painovoimien vaikutuksesta alueelle 
A4. Lxsaa vetta pakottuu tietenkin sulpusta viiran Fl takasivulta ja 
Poxstuu kuten mainittiin. Viiran F2 takasivun mukana kulkeva vesikalvo 
tulee kosketukseen kunkin syrjan 15 a etureunan kanssa ja poistetuksi 
taman vaxkutuksesta alueelle A3. Viirojen Fl ja F2 valissa olevassa 
sulpussa (ja sen vedessa) tapahtuu hetkellinen paineen nousu sen lahesty- 
essa kunkin syrjan 15 a etureunaa, mika pakottaa vetta viirojen lapi 
Vxxrojen jannitys ja kokonaispinnan 15 muoto tietenkin estaa viiroja muut- 
tamasta suuntaansa taman paineen vaikutuksesta. 

_ f . , . T ° lnen oh j a ^Pinta 16 sijaitsee alavirtaan ohjauspinnasta 

15 (j oka eraxssa suoritusmuodoissa kasittaa useita erillisia ohjaus- 
elxmxa) samalla puolella viiroja kuin ohjauspinta 15. Tama toinen oh- 
jauspxnta 16 on liikkumaton vedenpoistolaite ja kasittaa eraissa sovel- 

1Ut > USmUOd0iSSa i-^tik^ l6.a^johon-on kytketty pumppu (kaaviolli- 

sestx merkitty kohtaan P) alipaineen yilapitamista varten imulaatikossa 
veden yms. imemiseksi sisaanpain imulaatikon kehanmyotaiselta ohjaus- 
pxnnalta 16 b alueelle A 5 . Pinta 16 b on mieluimmin sovitettu siten 
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ettft se muodostaa viiran kulkutien, joka on lievasti kaareva niin etta 
sen kaarevuussade on suunnilleen yhta suuri tai pienempi kuin ohjaus- 
pxnnan 15 kaarevuussade, mutta eraissa sovellutusmuodoissa pinnan 16 b 
kaarevuus lahenee olennaisesti tasaista pintaa, Joka on toi.intakoske- 
tuksessa vxxrajouksujen kanssa. 

Pyyhkimiskosketuksessa viiran PI kanssa olennaisesti vasta- 
paata ohjauspintaa 15, mutta siitahiukan alavirtaan olevassa kohdassa j t 
ennen ohjauspintaa 16, so. pintojen 15 ja 16 valisen avoimen viiraosan 
kohdalla on veden knorimislaite 17 : Vedenkuorimislaite 17 on soviteitu 
aarxmmaxsen lahelle kulkevia viiroja niin, etta se kuorii pels kaiken 
vxxran PI takasivuun tarttuneena eleven veden. Vedenkuorimislaite 17 
sxxs on kosketuksessa alnakin toisen viiroista takasivuun tarttuneena 

TollT Ve TT nSS * ^ P ° iStaa Se "' ™ tta ei aiheuta viiran suunnan muu- 
tosta, 0 a kulkevxen viirojen ja vedenkuorimislaitteen 17 vSlxlla on 
perm vShSn, jos lainkaan, kitkakosketusta. Vedenkuorimislaite 17 toi- 
mxx my5s -apuvalineena viirajuoksun tukemattomxen esien haitallisen le- 
patuksen tai sen tapaisten lilkkeiden estamiseksi. Vedenkuorimislaite 
17 ex mxllaan tavoin haxritse exka pidata viiroista ulos pakottuvaa vet- 

" Vallla kalkkia ""^^"eita vedenpoistolaitteita 
vastapaata olevxlla alueilla koko muodostusvyShykkeessa. 

rim!,! 1 , KUVlOS3a ° n to3in "iftt, vain yksi tallainen vedenkuo- 

rxmxslaxte 17, mutta haluttaessa niita voidaan kSyttSS useampia. Toi- 

Z"T 1X TT aSemaSSa ^ Veden P° ist -l"eisiin Al, 12 ja At jne. nanden 
on sopxvat kerayslaitteet Sa ulospuristuneen veden keraamiseksi ja 
poxstamxseksi sopivia jontoja c myoten haluttuun paikkaan uudelleen kSy- 
tettavaksi tms. J 

Molemmat kulkevat viirat, sulppu niiden valxin puriatunee- 
na, ohjataan sxtten isolSpimittaisen vedenpoistetelan 20 yli, joka si- 
jaxtsee alavirtaan onjauspinnasta 16, ja nuomattava on, etta tallaxsia 
ohjauspxntoja on eraissa keksinn S „ sovellutusmuodoissa enemmSn kuin yk- 
si, jotta tukemattomia viiraosia olisi mahdollisimman vahan koko muodos- 
tusvyohykkeessa, ja muodostuskoneen vedenkasittelykyvyn lisaSmiseksx. 

Kuvxen mukaisessa sovellutusmuodossa vedenpoistotelana 

alioai mi 1 1 r" ,min iSOlapim " tai -" -"tela, jossa on yksi tax useampia 
alxpaxnelokeroxta, esim. 1 9 , 21 j a 22> jotka kukin Qn tolnlnnallisesti 

KytKetty sopivaan pumppuun ( esittamSf-t-'n «•« 

V ^esxttamatta) valxtun suuruisen alipaineen 

yllapxtanuseksi kussakin lokerossa. Viira-raina-viira-rakenneln.a kulkee 

axnakxn osan ympari telan 20 kehapinnasta silla tavoin, etta ohjaus- 


11 


Pinnat 15, 16 ja tela 20 ovat kaikki samalla puolella viirajuoksuja 
so. viiraa F2 vastenniin, etta toinen viira PI on vailla mitaan vet- 
tapidattavia laitteita mainittuja elimia vastapaata. Tela 20 ohjaa vas- 
tamuodostuneen rainan uuteen suuntaan ja pois muodostusvyohykkeesta 
Koska vastamuodostunut raina on verraten arka koneen tassa osassa, si- 
ta on suojattava kaikkien kulkusuunnan rauutosten aikana, ja niinpa 
viirat PI ja P2 noudattavat telan 20 kehapintaa ainakin niin pitkalti, 
etta rainan kulkusuunnan muutos saadaan alkuun. Veden poistuminen rai- 
nasta jatkuu rainan kulkiessa telan 20 pinnalla. Se miten pitkalti vii- 
ra noudattaa telan 20 pintaa, voidaan sopivasti saataa sijoittamalla 
oxkealla tavalla esimerkiksi ohjaustela 19 a kiristyslaitteen Tw avul- 
la, j ota kaaviollisesti on merkitty kaksipaisella nuolella, ja johon 
kuten ammattimiehet kasittavat, kuuluu laite telan valinnaista asette- 
lua varten. 

Telan 20 aiheuttama rainan kulkusuunnan muutos suurentaa 
rainaan kohdistuvaa painetta, joka pakottaa vetta ulos rainasta. Taman 
paxneen repivyyden pysyttamiseksi mahdollisinmian vahaisena tela 20 on 
kooltaan verraten iso ja sen kaarevuussade on suuruusluokkaa 1/5 - 
1/10 viiran kulkutien kaarevuussateesta muodostusvyohykkeessa vedenpois- 
tolaitteen 1^1 kohdalla. Eraassa sovellutusesimerkissa telan 20 sade 
vaihtelee valilla noin 4 5 sm - noin 90 s,. Niissa sovellutusmuodoissa, 
joissa tela 20 on imutela, telan koko suurentaa muodostuvaan rainaan 
kohdistuvaa painetta ja aiheuttaa lisavesimaarien poistumista rainasta. 
Sikalr kun raina tulee kiinteammSksi eli sen muodostus taydellisemmaksi 
kay yha vaikeammaksi poistaa siita vetta, ja tarvitaan paremmat aika- 
paxne-olosuhteet pientenkin vesimaarien poistamiseen tehokkaasti. Niini) 
pa pienemman kaarevuus sateen, alipaineen ja telan 20 kehan tarjoaman H 
pxtkan kulkupinnan yhdistelma tekee mahdolliseksi poistaa niin paljon H 
vetta, etta saadaan verraten kuiva raina, joka kaipaa mahdollisimman li 
vahan Ixsakasittelya, ja eraassa tapauksessa, so. tissuepaperia muo- / I 
dostettaessa, kaipaa perin vahan, jos lainkaan, lisaa mekaanista vederi j 
poistoa. 

Vastamuodostuneen rainan uudelleenkastumisen estamiseksi 
J a telan 20 vedenkasittelykyvyn ylikuormittamisen valttamiseksi viiran 
Fl takasivun kanssa toimimaan on sijoitettu lisaa vedenkuorimislaittei- 
ta ,18 useihin kohtiin pitkin telan 20 pintaa viiran PI kuljettaman ve- 
den poistamiseksi alueelle A 7 . Elimet 18 seka toimivat vedenooistolait- 
texna etta estavat liiallista lepatusta ja/tai muita poikkeamxa haiu- 
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tulta oikaalta r ainan kulkytleltg, ole matta varsinais esti kosketuksessa 
va^oien.kanssa, Viirojen tai rainan poikkearaat rainan oikealta~kulku- 
tielta ovat haitallisia, koska ne edistavat rainan murtumia, jalkia 
rainassa, viirojen kulumista ja muita haitallisia vaikutuksia, jotka 
huonontavat rainan laatua. Joidenkin kuorimislaitteiden 18 yhteydessa 
on paineilmakaavinlaite 18 a viiran PI pinnan ja kuorimislaitteen 18 
pinnan yalisen tilan saattamiseksi paineen alaiseksi, pienten vesipisa- 
roiden jne pakottamiseksi eroon viirasta. 

Niissa keksinnon soveilutusmuodoissa, joissa kaytetaan 
alipainetta seka ohjauspintojen 16, 15 alia etta telassa 20, on sopi- 
vinta, etta alipaine ohjauspinnan 15 kohdalla on pienempi kuin ohjaus- 
pinnan 16 kohdalla, ja tassa vuorostaan pienempi kuin telan 20 alipai- 
ne lokeroissa, joissa puolestaan vallitsee nousevat alipaineet, so/ ali- 
paine lokerossa 19 on pienempi kuin alipaine lokerossa 21, joka taas on 
pienempi kuin alipaine lokerossa 22. Alipaineen tallaisen vahittaisen 
lxsaamisen johdosta saavutetaan hallittu veden poisto muodostuvasta rai- 
nasta tarvitsematta liiallisesti energiaa tai saattamatta muodostu- 
massa olevaa rainaa alttiiksi liialliselle paineelle, mika alentaa huo- 
mattavasti keksinnon mukaisten muodostuskoneiden kayttokustannuksia 
ja antaa korkealaatuisia rainoja. Lisaksi, koska liikkumattomissa, 
viiraa koskettavissa elimissa vallitsee verraten pieni alipaine, viiran 
tarttumisen vaara naihin elimiin on pienempi ja viirat ja nama elimet 
kuluvat vahemmSn. 

Viiran kulkiessa telan 20 kehan osan ympari viira PI eroaa 
siististi viirasta P2 ja ohjataan telan V a yli olennaisesti kuvion mu- 
kaisesti. Viira F2 kuljettaa vastamuodostuneen rainan W ylapinnallaan 
pois muodostusvyohykkeesta poimintakitaan PN-1. Sivusuunnassa jatkuva 
vedenpoistoelin 17 a on sijoitettu telan 20 jattopuolelle pyyhkimiskos- 
ketukseen viiran P2 takasivun kanssa tahan reialliseen viirapintaan tart- 
tuneena olevan veden tms. poistamiseksi . 

Vastamuodostunutta viiraa W kannattaa kokonaan viiran P2 
ylapinta. Jos rainassa w jostakin syysta esiintyy vikoja tai katkeamia, 
viira F2 toimii rainamurskan kuljettimena tallaisten huonojen raina- 
osxen poistamiseksi muodostusvyohykkeesta ilman, etta koko muodostusko- 
neen toimintaa tarvitsee keskeyttaa. Koneen hoitajan tarvitsee vain so- 
pivan saatolaitteen To avulla siirtaa poimintatela 2^1 eroon viirasta 
F2, ja vahingoittunut raina putoaa sopivaan rainamurskakyyppiin tai sen 
tapaiseen (esittamatta) . 
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Viira F2 kuljettaa ylapinnallaan vastamuodostuneen rainan 
W kosketukseen poimintatelan 2k kanssa, jossa on sopiva imulokero 2k a 
Sxlmukalla oleva poimintahuopa PP on ohjattuna, esimerkiksi huopapuris- 
txnkxdan FN-l kautta, jonka muodostavat puristintelat 25, 26, sopivien 
ohjaustelojen avulla silmukassa (esittamatta ) ja poimintatelan 24 yli 
nxm, etta se tulee kosketukseen rainan W kanssa. Raina W tarttuu poi- 
mxntahuopaan sen ansiosta, etta poimintahuovan PP pinta on tiheampi 
kuxn vxxran F2, ja imulokeron 2k a kehittaman paine-eron johdosta. Poi- 
mxntahuopa PP kuljettaa rainan ulkopinnallaan ensimmaiseen rainapuris- 
txnkxtaan WN-1, jonka muodostavat teXat 2k, 2 7> tai johonkin muuhun so- 
pxvaan paikkaan kasiteltavaksi edelleen mielen mukaan. Puristintelat 
25, 26, 27 voivat olla mita tahansa tavanomaisia puristinteloja kuten 
sxlexta teloja, lapimenemattomilla rei'illa varustettuja teloja, imu- 
teloja, uurteitettuja teloja jne, ja niihin kuuluu asianmukaiset ki- 
rxstyslaitteet Tp niiden valisen kitapaineen saatamista varten. 

Telojen 12 ja 13 kanssa toimintayhteydessa on kaapimet 
12 a ja 13 a ja samanlaiset laitteet voidaan sovittaa muidenkin telo- 
jen kuten 19, 25, 26 jne yhteyteen. Huomattakoon, etta ohjaustelat ja 
kaavxnlaitteet on sovitettu asianomaisten viirasilmukoiden sisaan niin 
etta lika ja muut vieraat kappaleet eivat paase vahingoittamaan viiro- ' 
J a ja rainaa. 

KuVi ° Ssa 2 kaaviollisesti esitetty koneen sovellutusmuoto 
30 on jossain maarin samanlainen kuin kone 10, ja taman sovellutusmuo- 
don elamista kaytetSSnkin samoja viitenumeroita sarjassa 100. Niinpa 
peralaatikko 111 on sovitettu ruiskuttamaan rainasulppua yleisesti pys- 
t^ysuunnassa, esim. ylospain. Niin kuin aikaisemmin on mainittu, koneen 
sovellutusmuodot voivat toimia joko ylospain tai alaspain suunnattuina. 
Suunta ylospain on hiukan edullisempi useista syista, joita ovat mm. 
suuremmat koneen nopeudet, suurempi vesikapasiteetti, pienempi energian- 
tarve, pxenemmat konekustannukset , parempi rainan suuntaus sen pois- 
sxxrtdm 1S en kannalta muodostuskoneesta , vahemman helposti likaantuva 
muodostusvyohyke, helppo kasiksipaasy toiminnan seuraamista varten jne. 

Peralaatikon ill ensisijainen rakenne on esitetty edella- 
maxnitussa US-patenttijulkaisussa ja yleisesti sanottuna se on peralaa- 
txkkorakenne, jossa on suutinkammio ja suutinaukko, joihin kuuluu jouk- 
ko lexjuvia, taipuisia elimia 111 a suutinkammion sisassa. Kukin taipui- 
sa elxn 111 a ulottuu yleisesti poikittaissuunnassa peralaatikkoraken- 
teen poikki ja on varustettu laitteilla, jotka ankkuroivat elimet 111 a 
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vain niiden ylavirran puolisista paista kohtiin, jotka on Jaettu ta- 
saxsestx sulppuvirran suuntaan nahden kohtisuorin vSlein, ja joiden 
alavirran puoliset paat ovat kiinnittamatta ja rakenteeltaan sellaiset, 
etta ne etsxvat xtse asemansa. Taipuisat elimet ill a liikkuvat 
yksxnomaan suutinaukkoa kohtx virtaavan sulpun nixhin kohdistamien nes- 
tevox^xen vaikutuksesta. TamSn tyyppisella peralaatikkorakenteella saa- 
daan sulppusuxhku, joka koostuu laimeasta vesisuspensiosta toisiinsa 
takertunexta, yhdessa liikkuvia kuituja, jonka turoulenssiaste on ver- 
raten alhaxnen Ja dispersioaste verraten korkea, ja suihkuaa suutin- 
aukosta nopeana, olennaisesti yhdensuuntaisena , nauhanohuena suihku- 
luksZa/ 0 ^ ° n hUOInafctaVakSi avuksi ^orkealaatuisten rainojen nrnodos- 

„ Peralaafclkko HI on varustettu pakkokayttoisella asettelu- 
ZIT, \ X SUUtinaUk ° n -Unnaista asettelua varten, joka tekee 
mahdollxseksx sulppusuihkun tarkan saadon. Peralaatikko 111 on asennet- 
tu nxv eltyvaksi (esitta^atta) sen suuntaa.ista varten sisaantulokitaan 
N-l nahden keskxviivaa "a" myo ten nxin, etta rintatelojen 112 ja 11 3 
repxva pumppaus tai rauu t haittavaikutukset saadaan valtetyiksi. Pera- 
laatxkon 111 kanssa toiminnallisessa yhteydessa on tietenkin sopiva 
sulpun lahde (esittamatta) . 

Muodostusviirat Pi j a P2 on asennettu niiden silmukoiden 

sxsassa oleville ohj austeloxlle 11 9 ja vast. 119.. viirat PI ja P2 on 
sovxtettu niin, etta ne lahenevat toisiaan ja .uodostavat sisaantuloki- 
dan N-l raxnanmuodostussulpun vastaanottamiseksi. Esitetyssa sovellutus- 
muodossa.kaksi u.pinaista rintatelaa 112 j a 113 on sovi J ttu ZZtlZ- 
maan vastaanottokitaa N-l, j a kumpikin tela on varustettu kaapimella 
112 a j a vast. 113 a> niiden kehapintojen puhdistamiseksi . Telat 112 
Ja " 13 ° n Sovitettu Pyeriviksi kuviossa esitettyihin suuntiin ja niita 
ajetaan suurella nopeudella esim. viirojen PI ja P2 jannityksen avulla 

Vetta P ° iStuu telo ^ n 112 Ja 113 jattopuolilla alueille 
Al ja A2 paaasiassa valumisxlmiSn vaikutuksesta, ja vesi kerataan ke- 
rayslaxtteisiin Sa kaytettSvaksi mielen mukaan. Rainaninuodostuksen 
tassa varhaisessa vaiheessa vetta on verraten helppo poistaa, ja liki- 
™ 20-40, vedest, poistuu nopeasti talla verraten lynyelMvixra- 

. . Viirat <> atkavat inatkaansa yleisesti yhdensuuntaisiksi , 

kuljettaen sulppua valissaan, ja liikkumat toman, olennaisesti kaarevan 
ohjauselimen 115 yli, joka sijaitsee sisaantulokidan N-l lahella ala- 
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vxrtaan rintateloista 112 ja 113. Ensisijaisissa sovellutusmuodoissa 
ohjauselin 11 5 koostuu useista lahekkaisista, viiraa koskettavista 
yleisesti poikittaisista, tasopintaisista , verraten ohuista syrjista 
115 a, jotka on asennettu koteloon 115 b ja sovitettu niin, etta ne muo- 
dostavat viiran kulkutien, jonka kaarevuussade on verraten suuri toisen 
vxxroista pakottamiseksi toista viiraa vasten niin, etta lisaa vetta 
poxstuu sulpusta. Syrjat 115 a on sovitettu siten ja jaettu sellaisin 
valem, etta naiden syrjien aaripisteiden koneen ajosuuntainen aarivii- 
va noudattaa loivaa kaartaa, joka koostuu useista verraten lyhyista 
jantexsta eli yleisesti suoraviivaisista kulkuteista, jotka ohjaavat 
vxxrat poxs niiden alkuperaisesta kulkusuunnasta sen verran, etta ne 
kohdistavat verraten heliavaraisen paineen sulppuun ja saavat aikaan 
veden poistumista sulpusta erilaisten painevoimien, kuten keskipako- 
voxmxen avulla. Sulpun kulkiessa kunkin tallaisen syrjan yli, siihen 
kohdistuu vedenpoistopaine. Talla tavoin vesimaaria poistuu alueille 
A3 ja AH. Muodostusvyohykkeen tassa valiosassa liikkuvan viira-sulppu- 
vxxra-rakenteen dynaaminen suhde ohjauseliineen 11 5 saa aikaan riittavan 
suuret vedenpoistovoimat niin, etta mitaan keinotekoisesti kehitettya 
paxnetta kuten alipainetta ei tarvita; vaikkakxn alipainetta tai muuta 
paxnetta voidaan haluttaessa kayttaS. Esitetyssa sovellutusmuodossa 
ohjauselimen 115 poistama vesi kasittaa noin k5~75% sulpun alkuperai- 
sesta vedesta, mutta on huomattava, etta nama numerot esitetaan vain 
havainnollistavina, koska tarkat mittaukset ovat vaikeita koneen toimi- 
essa. Vxxran PI takasivun mukana kulkeva vesi poistetaan kuorimislait- 
teella 11 7 , joka on sijoitettu alavirtaan ohjauselimesta 115 hyvin 1S- 
helle viiroja, mutta ei puristuskosketukseen niiden kanssa, so. mi- 
taan viiran suunnan muutoksia ei tapahdu kuorimislaitteen 117 kohdalla 

Eraxssa sovituksissa saattaa olla edullista kayttaa kiinteata, olennai-V 

sestx vetta lapaisematSnta ohjauselinta ohjauselimen 115 sijasta tai ? 
yhteydessa. - 

_ Toinen liikkumaton ohjauselin on sijoitettu alavirtaan kuo- 

rxmxslaitteesta 11 7 samalle puolelle viiroja kuin ohjauselin 11 5 . Esi- 
tetyssa sovellutusmuodossa ohjauselimena 116 on raoilla varustettu imu- 
laatxkko, jossa on olennaisesti kaareva kehapinta 116 b, jonka koneen 
Pituussuuntaisen aariviivan kaarevuussade on niukan pienempi kuin oh- 
jauselimen 115 muodostaman kaaren kaarevuussade. Tyhjopumppu P on toi- 
mintayhteydessa imulaatikon sisustan kanssa veden imemiseksi viiroj en 
valxsesta sulppukerroksesta laatikon lapaisevan pinnan lapi alueelle 
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A5. Jonkin verran vetta poiatuu myos keskipakovoimien vaikutuksesta , 
jotka heittavat vetta viiran PI paljaan sivun lapi vedenpoistoalueelle 
A6. Muodostusvyohykkeen tassa myohemmassa vaiheessa sulppu on kiintey- 
tynyt ainakin syntymassa olevaksi rainaksi niin, etta kosteuden poista- 
miseen siita tarvitaan lisavoimia. Taten ohjauselimen 116 tehtavana on 
suurentaa koneen 30 vedenpoistokykya ja tarjota lisatukipintoja kulke- 
ville viiroille lepatuksen ja muiden haitallisten viiran kulkutielta 
poikkeamisten estamiseksi. 

Esitetyssa sovellutusmuodossa ohjauselimen 116 ylapuolelle 
ja siita alavirtaan on sijoitettu huopautustela 120. Toisissa sovellutus- 
muodoissa, joissa kaytetaan useita ohjauselimen 116 kaltaisia ohjaimia, 
samanlainen huopautustela on sijoitettu viimeisen tallaisen ohjaimen 
'jattopuolen lahelle. Sellaisissa sovellutusmuodoissa. joissa ei kSyte- /j 
; tM^^o^ain^^kuten ohj auselinta 116 , huopautust ela t iitenkin....on^ 
.siapitettu^a^viir 

lutusmuodoissa molemmat viirat, muodostumassa oleva rlina valissaan, 
peittavat ainakin niin suuren osan huopautustelasta, etta ne suojaavat 
arkaa rainaa huopautustelan kaaren aiheuttaman varsin jyrkan kulkusuun- 
nan muutoksen aikana. Nykyisilla koneen ajonopeuksilla (so. reilusti 
yli 300 m minuutissa) rainoilla, jotka pakotetaan muuttamaan nain jyr- 
kasti suuntaansa, on taipumus irtaantua niita kannattavasta viirasta, 
katketa, joutua alttiiksi hajottaville voimille jne. Molempien viirojen 
peittaman telan osan on oltava ainakin niin suuri, etta se panee alkuun 
kulkusuunnan muutoksen ja yleensa mieluimmin kasittaa noin 10-90° telan 
^kehasta. Viiran PI peittaman alueen suuruus maaritetaan asettelemalla 

y h ii u - ste i aa H9 a valinnaisesti, mika voidaan tehda monisuuntaisen aset- 

/telulaitteen Tw avulla, jolla ohjaustelan 119 a pyorintaakselia voidaan 
( mielen mukaan asetella. Rainaa kuljettavan viiran P2 peittama telan" 

pinnan alue on 90-1^0°, ja sT'i^iaritetato" as^'teleinalla^oik^alla ta- 

valla ainakin ensimmaista ohjaustelaa 119', joka seuraa huopautustelaa 
120. 

Kone 30 on esitetty paaasiassa sovellettuna kevyen rainan 
kuten tissuerainan muodostusta varten. Tallaisessa koneessa huopautus- 
telana 120 on mieluimmin umpinainen tela, koska tassa vaiheessa ei tar- 
vita lisaa vedenpoistoa, ja koska pidetaan parempana, etta kevyihin 
rainoihin jaa jonkin verran kosteutta, niiden myohemman kasittelyn ja 
muodostuskoneesta poistamisen helpottamiseksi . 

Huopautustelan 120 kohdalle on sijoitettu kuorimislaite 
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r ll8_vxiran Fl takasivun mukana kulkevan veden tai muun vieraan aineen 
poistamiseksi. Taman jalkeen. viirat erkanevat toisistaan ja raina w 
pysyy kosketuksessa viiran FZkanssz, ja ohjaustelat 119 ohjaavat vii- 
pnaa Fl sen silmukassa. Selvaa on, etta umpinaisen huopautustelan 120 
7_S dalla . muodostuneen rainan ~ja alaviiran F2 takana ei die ilmaa ja 
kun ylaviira Fl erkanee, ilman paine rainan eri puolilla on erilainen 
nun, etta raina tartuu viiraan F2. Telojen 11 9 jattopuolia vasten no- 
jaavat kaapimet 11 9 d telojen pintojen puhdistamiseksi niihin tarttu- 
neesta vieraasta aineesta. Viira F2 kannattaa rainaa W ylapinnallaan 
ja kuljettaa sen poimintakitaan PN-2, siirrettavaksi pois muodostus- 
koneelta 30. Viiraa F2 ohjaavat poimintakitaan ja sen omassa silmukassa 
useat ohjaustelat 119', jotka kukin on varustettu kaapimella 119 ' d 
Eraat teloista 119 ja 119' on varustettu kiristys- ja asettelulaitteilla 
xl ja vast. T2 halutun jannityksen yllapitamiseksi kummassakin viira- 
silmukassa. 

Kuvion 2 mukaisessa sovellutusmuodossa vain huopautus- 
telaa 120 kayttaa valittomasti moottori M . Kevean rainan muodostukses- 
sa tallainen kayttotehon kytkenta jarjestelma on riittava seka viirojen 
etta kaxkkxen muiden telojen kayttamiseen toimintanopeuksilla. Muissa 
sovellutusmuodoissa muitakin teloja voidaan tarpeen mukaan varustaa 
apu- tai korvaavilla kayttolaitteilla. 

Poimintakidassa PN-2 on silmukalla oleva poimintahuopa PF 
joka on ohjattuna poimintaimutelan 124 yii (j ossa on imulokero 12k a) ' 
ja myohemmalle kasittelyasemalle, kuten rainan puristuskitaan (esitta- 
matta), ja silmukastaan, tavanomaiseen tapaan. Tela 124 on sovitettu 
toiminta-asemaan viiran F2 ylapintaan nahden huopautustelan 120 ala- 
vxrran puolella ja ennen sita kohtaa viiran F2 kulkutiella, jossa yla- 
pxnta muuttuu alapinnaksi. Tela 124 on varustettu sen aseman saatolait- 
teella Tc sen siirtamiseksi eroon edella selitetysta toiminta-asemas- 
taan viiraan F2 nahden. 

Kuvio 3 esittaa koneen sovellutusmuotoa 40, joka on taysin 
koneen 10 kaltainen, paitsi etta kone 40 suunnaltaan on olennaisesti 
koneen 10 peilikuva. Samanlaisia koneen 40 elimia on merkitty samoilla 
vxxtenumeroilla sarjassa 200. Eraissa laitoksissa kaksi konetta, esimer- 
kxksx kone 10 ja kone 40, toimivat rinnakkain, toimittaen samanlaisia 
tax entyyppisia rainoja yhteiseen suuntaan. 

Kone 40 on rainanmuodostuskone rainan, kuten oaper.ir ainan 
muodostamiseksi massasulpusta. Massasulppu saadaan sopivasta lahteesta 
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(esxttamatta) peralaatikkoon 211, joka kykenee kehittamaan olennaisesti 
yksxsuuntaisen, nauhanohuen sulppusuihkun, jolle on ominaista verraten 
alhainen turbulenssiaste ja verraten korkea dispersioaste , ja joka on 
esxtetty esim. edellamainitussa US-patentissa 3 607 625. 

Koneeseen UO kuuluu ensimmainen ja toinen silmukalla ole- 
va rexallinen muodostusviira PI ja vast. P2. Rintatelat 212 ja 213 on 
sovxtettu kummankin viiran Pi ja F2 silmukan sisaan ja ne rnuodostavat 
ensxmmaiset laitteet, jotka kannattavat viiroja siten, etta niiden va- 
Hxn muodostuu sulpun vastaanottokita N-l. Peralaatikon 211 suutinaukko 
on toxminnallisessa yhteydessa asettelulaitteen 211 x kanssa sulppu- 
suihkun paksuuden asettelua varten. Peralaatikko on suunnattu sopivalla 
laxtteella niin, etta se ohjaa sulppuvirran kitaan N-l olennaisesti 
akselxa "a" myoten, joka leikkaa kitaa N-l kohdassa, joka on jonkin mat- 
kan paassa teloistaan 212 ja 213 niin, etta valtetaan telojen hajoitta- 
va vaxkutus sulppuun. 

Viirat F1 J' a P2 on sovitettu lahenemaan toisiaan yleisesti 
yhdensuuntaisiksi niiden valissa olevan sulpun kanssa. Viirat jatkavat 
kulkuaan talla tavoin koko muodostus vyohykkeen lapi, joka maaritellaan 
sxksx viirojen valiseksi alueeksi, johon sulppu otetaan vastaan, ja 
jossa se ainakin alkaa muodostua rainaksi. Lapaiseva, olennaisesti kaa- 
reva vedenpoistolaite 214 on sijoitettu eraissa sovellutusmuodoissa i § - 
helle sxsaantulokitaa N-l toisen muodostus viiran P2 sisapuolelle , ala- 
vxrtaan ensimmaisista tukilaitteista (teloista 212 ja 213). 

Viiran kaantotela 219 a on sijoitettu ensimmaisen muodostus- 
vxxran sxlmukan sisaan, alavirtaan muodostus vyShykkeesta viiran PI oh- 
jaamxseksi takaisin sulpun sisaantulokitaan N-l. Huopautustela 220 on 
sxjoxtettu toisen muodostusviiran F2 silmukan sisaan muodostusvyohyk- 
keen Ja viiran kaantStelan 219 a valiin niin, etta molemmat viirat PI 
J a P2 peittavat sita ainakin osaksi. Toisen viiran P2 silmukan sisaan 
alavxrtaan huopautustelasta 220 on sovitettu ohjaustelat 219 « ja sijoi- 
tettu nxxn, etta ne erottavat toisen viiran F2 ensimmaisesta viirasta 
Fl Huopautustela 220 on varustettu laitteella esim. imulokerolla 220 a 
Ooka saa aikaan sen, etta raina W seuraa toista viiraa P2 huopautustelan 
alavxrran puolella. Hainan siirtolaite esimerkiksi poimintakita PN-2 
on toxminnallisessa yhteydessa toisen viiran F2 ylapinnan kanssa rainan 
w poxstamxseksi muodostuskoneelta. 

Rintatelat 212 ja 213 on varustettu asettelulaitteilla Tn 
kummankin telan valinnaista asettelua varten. Vedenpoistolaite 214 ka- 
sxttaa kuvion mukaan ensimmaisen ohjauselimen 215 ja toisen ohjauselimen 
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216. Elimeen 215 kuuluu useita lahekkaisia, poikittaisia , pituussuun- 
naltaan yhdensuuntaisia , verraten ohuita, tasomaisia, viiraa kosketta- 
via syrjia 215 a, jotka on asennettu sopivaan koteloon, johon voi kuu- 
lua pumppu P alipaineen kehittamista varten syrjien valisiin tiloihin 
vedenkasittelykyvyn lisaamiseksi . Syr j at on sovitettu siten, etta nii- 
den aaripisteiden muodostama koneen pituussuuntainen aariviiva kasit- 
taa olennaisesti kaarevan ohjaus- eli tukipinnan, jonka kaarevuussade 
on verraten suuri, likimaarin 5-10 kertaa huopautustelan 220 sateen 
suuruinen. Ohjausellmeen 215 kuuluu kuvion mukaan nivel 215 x valinnai £ 
ta nivelliiketta varten muodostusvyShykkeeseen pain ja siita poispain. 
Sopivat laltteet (esittamatta) nivelliikkeen aikaansaamiseksi on myos 
olemassa. Esitetyssa sovellutusmuodossa elimessa 216 on liikkuma'ton, • 
vetta lapaiseva, viiraa koskettava pinta 216 b, joka on kiinnitetty' 
sopivaan koteloon, jossa yllapidetaan alipainetta pumpulla P. Toisis- 
sa sovellutusmuodoissa vedenpoistolaite 214 voi kasittaa vain yhden 
ohjauselimen, esim. muunnetun version ohjauselimesta 215 tai umpipintai 
sen ohjaus elimen. 

Kuorimislaitteet 217 ja 218 on sovitettu aivan lahelle vii 
ran PI takasivua sii'hen " tarttuneen veden poistamiseksi . Kayttolaitteet 
Ml ja H2 on toiminnallisesti kytketty joihinkin koneen Ho teloihin vii- 
rojen kayttamiseksi halutulla nopeudella, joka tavallisesti on sama 
kuin sulppusuihkun nopeus. Esitetyssa sovellutusmuodossa kayttolaite 
Ml on kytketty viiran Fl silmukan oikeanpuolisessa alaosassa olevaan oh- 
jaustelaan 219 ja kayttolaite M2 huopautustelaan 220. 

Keksinnon raukaisen menetelman soveliutusmuodot kasittavat 
yleisesti sen, etta vesipitoista massasulppua syStetaan nauhanohuena 
suihkuna vastaanottokitaan, jota rajoittaa kaksi reialllsta pintaa, jot- 
ka on sovitettu lahenemaan toisiaan olennaisesti yhdensuuntaisiksi nii- 
den valissa olevan sulpun kanssa; etta toisiaan lahenneet reiSlliset 
pinnat, sulppu niiden valissa, ohjataan muodostusvyShykkeessa useiden 
perattaisten lyhyiden suoraviivaisten viiran kulkuteiden yli, jotka 
muodostavat pituussuuntaisen aariviivan, jonka kaarevuussade on verra- 
ten suuri, siten kohdistaen sulppuun verraten hellavaraisen paineen pa- 
kottamalla viiroja toisiaan vasten, kunnes ainakin noin 70% sulpun ve- 
desta on poistunut ja raina alkanut muodostua; etta viirat ohjataan, 
raina valissaan, ainakin osaksi muuttamaan suuntaansa poispain muodos- . 
tusvyohykkeesta; ja etta toinen reiallisista pinnoista erotetaan suun- 
nanmuutoksen alavirran puolella samalla kun raina pysytetaan toisella 
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reiallisella pinnalla muodostusvyohykkeesta pois siirtamista varten. 

Keksinnon eri sovellutusmuodot tarjoavat lukuisia etuja 
tahan mennessa saatavissa olleisiin muodostuskoneisiin verrattuna. Kek- 
sinnon mukaisilla koneilla ja menetelmilla muodostetuille rainoille on 
ominaista merkittava symmetria, ja niiden yla- ja alapinnat ovat olennai- 
sesti samanlaiset. Varsin laajalti vaihtelevia sulpputyyppeja ja pin- 
tapainoja voidaan kayttaa vain pienin koneenhoitajan suorittamin saa- 
totoimenpitein, ja siita huolimatta saavutetaan olennaisesti yhdenmu- 
kainen pintapainojakautuma koneen ieveydella niin, etta tuloksena on 
mainiosti muodostuneita rainoja. Keksinnon mukaiset muodostuskoneet koh- 
distavat sulppuun alhaisia, yhdenmukaisia vedenpoistopaineita niin, etta 
saavutetaan mahdollisimman suuri tayteaineiden retentio ilman kaksipuo- 
lisuutta. Lisaksi viirajalkia jaa vastamuodostuneeseen rainaan perin 
vahan. Keksinn5n mukaisen ensisijaisen ylospain sovitetun peralaati- 
kon ansiosta suutin tuulettaa itsensa niin, etta se pysyy puhtaana, ei- 
ka kokkareita ja tippoja putoa muodostuvalle viiralle peralaatikosta. 
Lisaksi suutin ja muodostusvyohyke ovat helposti kasiksi paastavissa ja 
nahtavissa koneen lattiatasolta niin, etta koneenhoitaja voi seista 
vastaanottokidan kohdalla, seurata toimintaa, ja suorittaa kunnollisen 
rainanmuodostuksen kannalta tarpeelliset saatotoimenpiteet peralaatikol- 
le tai muulle kalustolle. Sijoittamalla peralaatikko ja siihen liitty- 
y& rakenne alakertaan peralaatikko myos voidaan kiinnittaa alustalevyi- 
hin tarinan minimoimiseksi, tarvittavan rakennuksen korkeuden minimoi- 
miseksi ja sulppupumpun tarvitseman painekorkeuden alentamiseksi . Liik- 
kumattomia, kaarevia ohjaimia keksinnon mukaisessa muodostusvyohykkees- 
sa kayttamalla viiran kulkutielle saadaan suuri kaarevuussade mahdol- 
lisimman pienella rakenteella. Keksinto jatkaa viirojen kestoikaa, ja 
viirojen vaihto yksinkertaistuu kaytetyn symmetrisen sovituksen ansi- 
osta. Keksinnon mukaan voidaan kayttaa mahdollisimman suurilapimittais- 
ta huopautustelaa niin, etta muodostumassa olevaan rainaan voidaan koh- 
distaa vedenpoistopaine johtamalla se huopautustelan yli. Keksinnon mu- 
kaan viirat erkanevat toisistaan huopautustelalla niin, etta rainaa voi- 
daan positiivisesti hallita. Rainamurskasta ja sen tapaisesta paastaan 
helposti eroon ajamalla se koneen alia olevaan murskakyyppiin tarvitse- 
matta erityisia murskan kuljettimia. Vain yksi kayttSpiste on tarpeen. 
Keksinnon ansiosta kaikkiin eri teloihin paasee kasiksi, ne voidaan 
helposti poistaa, ja sijoittaa viirasilmukoiden sisaan varustettuina 
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kaapimilla ajon puhtauden. edistamiseksi. Keksinnon inukaan muodostetut 
rainat voidaan helposti siirtaa pois muodostuskoneelta poimintalaitteen 
avulla ilman murskankulj etinta, koska raina on kannatettuna alaspain 
kulkevan viiran ylapinnalla. Keksinnon mukaan saadaan aikaan koneita, 
joiden tuotantokyky on korkea ja seisonta-aika korjaustoita tai viiran 
vaihtoa varten mahdollisimman pieni. 

SelvaS on, etta modif ikaatioita ja muutoksia voidaan suo- 
rittaa poikkeamatta keksinnon uusien ajatusten hengesta ja puitteista. 

Patenttivaat imukset : 

1. Pystysuora rainanmuodostuskone rainan muodostamiseksi 
massasulpusta, tunnettu siita, etta siihen yhdistelmana kuu- 
luu: ensimmainen ja toinen reiallinen, paaton, silmukalla oleva muo- 
dostusviira, ensimmaiset viiroja kannattavat laitteet, jotka rajoitta- 
vat valiinsa sulpun sisaantulokidan, peralaatikko , jossa on suutinaukko 
sulppuvirran ohjaamiseksi mainittuun kitaan, jolloin mainitut viirat 
muodostavat ensimmaisista kannatuslaitt eista alavirtaan pain valiinsa 
muodostusvyohykkeen, johon sulppu otetaan vastaan ja jossa se muodoste- 
taan rainaksi, virran kaantotela ensimmaisen muodostus viiran sisapuo- 
lella muodostusvyohykkeesta alavirtaan pain, huopautustela toisen muodos 
tusviiran sisapuolella muodostusvyohykkeen ja viiran kaantotelan valis- 
sa, sovitettuna niin, etta molemmat muodostusviirat kulkevat sen yli, 
tela toisen muodostusviiran sisapuolella, huopautustelan alavirran 
puolella, sovitettuna niin., etta se erottaa toisen muodostusviiran en- 
simmaisesta muodostusviirasta, ja huopautustelan yhteydessa oleva laite, 
joka saa aikaan sen, etta raina seuraa toista muodostusviiraa huopau- 
tustelasta alavirtaan pain ensimmaisen muodostusviiran erkanemisen jal- 
keen. 

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen pystysuora rainanmuodos- 
tuskone, tunnettu siita, etta ensimmaiset viiroja kannattavat 
laitteet kasittavat kaksi rintatelaa, kukin sovitettuna oman muodostus- 
viiransa sisapuolelle . 

3. Patenttivaatimuksen 1 mukainen pystysuora rainanmuo- 
dostuskone, tunnettu siita, etta siihen kuuluu vetta lapaiseva 
liikkumaton, olennaisesti kaareva vedenpoistolaite toisen viiran sisa- 
puolella, sijoitettuna alavirtaan ensimmaisista viiroja kannattavista 
laitteista, viirojen pakottamiseksi toisiaan vasten sulppu valissaan. 

*J. Patenttivaatimuksen 3 mukainen pystysuora rainanmuodos- 
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tuskone, tunnettu siita, etta liikkumaton , olennaisesti kaare- 
va vedenpoistolaite muodostaa olennaisesti kaarevan viiran kulkutien, 
jonka kaarevuussade on noin 5-10 kertaa huopautustelan sateen suurui- 
nen. 

5. Patenttivaatimuksen H mukainen pystysuora rainanmuodos- 
tuskone, tunnettu siita, etta liikkumaton, olennaisesti kaare- 
va vedenpoistolaite kasittaa ensimmaisen pinnan, jonka maarittaa jouk- 
ko lahekkaisia, yleisesti poikittaisia, pituussuunnassaan yhdensuuntai- 
sia, viiraa koskettavia, tasomaisia, verraten ohuita syrjia, joiden aa- 
ripisteiden pituussuuntainen aariviiva maarittaa mainitun pinnan kaare- 
vuuden, ja toisen pinnan, joka sijaitsee mainitun ensimmaisen pinnan 
alavirran puolella ja kasittaa imulaatikon, jossa on viiraa koskettava 
pinta, jonka kaarevuussade ei ole suurempi kuin mainitun ensimmaisen 
pinnan kaarevuussade. 

6. Patenttivaatimuksen 5 mukainen pystysuora rainanmuodos- 
tuskone, tunnettu siita, etta ensimmaisen pinnan kaarevuussade 
on verraten suuri, toisen vetta lapaisevan pinnan kaarevuussade on pie- 
nempi kuin mainittu suuri kaarevuussade, ja huopautustelan kaarevuus- 
sade on pienempi kuin mainitun toisen pinnan kaarevuussade. 

7. Patenttivaatimuksen 3 mukainen pystysuora rainanmuodos- 
tuskone, tunnettu siita, etta mainitun olennaisesti kaarevan 
pinnan maarittaa useiden lahekkaisten, olennaisesti poikittaisten, pi- 
tuussuunnassaan yhdensuuntaisten, viiraa koskettavien, tasomaisten syr- 
jien aaripisteiden muodostama pituussuuntainen aariviiva. 

8. Patenttivaatimuksen 7 mukainen pystysuora rainanmuodos- 
tuskone, tunnettu siita, etta liikkumattomassa , olennaisesti 
kaarevassa vedenpoistolaitteessa on nivel mainitun vedenpoistolaitteen 
siirtamiseksi valinnaisesti muodostusvyohyketta kohti ja siita poispain. 

9. Patenttivaatimuksen 7 mukainen pystysuora rainanmuodos- 
tuskone, tunnettu siita, etta viiraa koskettavat, tasomaiset 
ohuet syrjat on yhdistetty koteloon alipaineen yllapitamiseksi mainittu- 
jen viiraa koskettavien ohuiden syrjien valeissa veden poistamiseksi 
mainittujen valien kautta. 

10. Patenttivaatimuksen 1 mukainen pystysuora rainanmuodos- 
tuskone, tunnettu siita, etta noin 10-90° huopautustelan keha- 
pinnasta on molempien muodostusviirojen peittamana. 

11. Patenttivaatimuksen 1 mukainen pystysuora rainanmuodos- 
tuskone, tunnettu siita, etta huopautustelana on imutela. 
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12. Menetelma rainan muodostamiseksi massasulpusta , 
tunnettu siita, etta siihen yhdistelmaan kuuluu: se, etta sulp- 
puvirta syotetaan olennaisesti pystysuunnassa tiettysi keskiviivaa my6- 
ten kahden reiallisen pinnan valiin, jotka on sovitettu lahestymaan 
toisiaan yleisesti yhdensuuntaisiksi valissaan olevan sulpun kanssa, 
etta toisiaan lahestyneet reialliset pinnat ohjataan, sulppu valissaan, 
muodostusvyohykkeessa olennaisesti kaarevaa kulkutieta myoten, jonka 
kaarevuussade on noin 250-750 sm, verraten hellavaraisen paineen koh- 
distamiseksi sulppuun pakottamalla *toinen viiroista toista vasten, kun- 
nes ainakin noin 70? sulpun vedesta on poistunut ja raina alkanut muodos- 
tua, etta viirat ohjataan, raina valissaan, muuttamaan ainakin osaksi 
kulkusuuntaansa poispain muodostusvyShykkeesta, ja etta toinen reialli- 
sista pinnoista erotetaan suunnan muutoksen alavirran puolella, samalla 
kun raina pysytetaan toisella reiallisella pinnalla muodostusvyohykkees- 
ta pois siirtamista varten. 

13. Patenttivaatimuksen 12 mukainen menetelma, tun- 
nettu siita, etta viirat ohjataan, raina valissaan, muuttamaan kul- 
kusuuntaansa noin 10-90° muodostusvyohykkeen kulkusuunnasta. 

1*. Pystysuora rainanmuodostuskone, tunnettu 
siita, etta siihen yhdistelmana kuuluu; ensimmainen ja toinen paat5n 
silmukalla oleva, reiallinen muodostusviira, kaksi rintatelaa, kumpikin 
sijoitettuna oman viiransa sisapuolelle viirojen tukemiseksi niin, etta 
ne muodostavat valiinsa sulpun sisaantulokidan, laitteet mainittujen 
viirojen tukemiseksi, kummankin omassa silmukassaan, ja niiden saatta- 
miseksi kulkemaan mainittuun sisaantulokitaan, peralaatikko , jossa on 
suutinaukko, sulppuvirran ohjaamiseksi mainittuun kitaan keskiviivaa 
myoten, joka osuu toiseen viiroista ohitettuaan mainittujen rintatelojen 
vaikutusalueen, vetta lapaiseva, liikkumaton, olennaisesti kaareva veden- 
poistolaite toisen viiran sisapuolella, mainitun sisaantulokidan ala- 
virran puolella sen lahella, viirojen pakottamiseksi yleisesti yhdensuun- 
taisiksi valissaan olevan sulpun kanssa, joka liikkumaton vedenpoistolai- 
te muodostaa pituussuuntaisen aariviivan, jonka kaarevuussade on noin 
250-750 sm, viiran kaantotela ensimmaisen muodostusviiran sisassa liik- 
kumattoman vedenpoistolaitteen alavirran puolella, huopautustela toisen 
muodostusviiran sisapuolella viiran kaantotelan ja liikkumattoman veden- 
poistolaitteen valissa, sovitettuna niin, etta molemmat muodostusviirat 
peittavat 10-90° sen kehapinnasta, tela toisen muodostusviiran sisapuo- 
lella, alavirtaan pain huopautustelasta sijoitettuna niin, etta se erot- 
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taa toisen muodostusviiran ensimmaisesta muodostusviirasta, ja huopau- 
tustelan yhteydessa oleva laite, joka saa aikaan sen, etta raina seuraa 
toista muodostusviiraa alavirtaan pain huopautustelasta ensimmaisen muo- 
dostusviiran erkanemisen jalkeen. 

15. Patenttivaatimuksen 14 mukainen pystysuora rainanmuo- 
dostuskone, t u n n e t t u siita, etta huopautustelan kaarevuussade 
on noin 1/5 - 1/10 liikkumattoman vedenpoistolaitteen pituussuuntaisen 
aariviivan kaarevuussateesta. 

16. Patenttivaatimuksen 15 mukainen pystysuora rainanmuodos- 
tuskone, tunnettu siita, etta siihen kuuluu rainan siirtolaite, 
J oka on sijoitettu alavirtaan pain huopautustelasta toiminta-asemaan 
toisen muodostusviiran rainan kannattavaan pintaan nahden, rainan siir- 
tamiseksi pois toiselta muodostusviiralta . 

17. Patenttivaatimuksen 16 mukainen pystysuora rainanmuo- 
dostuskone, tunnettu siita, etta rainan siirtolaitteeseen kuu- 
luu laite sen siirtamiseksi eroon toimintayhteydesta toisen viiran rai- 
naa kannattavan pinnan kanssa. 

18. Patenttivaatimuksen 14 mukainen pystysuora rainanmuo- 
dostuskone, tunnettu siita, etta siihen kuuluu kuorimislaite 
ensxmmaisen muodostusviiran sisapuolella , ylavirtaan pain viiran kaan- 
totelasta, mainittuun ensimmaiseen muodostusviiraan tarttuneena olevan 
ameen poistamiseksi koskettamatta viiran sen suuntaa muuttavasti. 

19. Patenttivaatimuksen 14 mukainen pystysuora rainanmuo- 
dostuskone, tunnettu siita, etta huopautustelana on imutela, 
jossa on useita lokeroita, jotka jokainen on yhdistetty laitteeseen, jol- 
la yllapidetaan valitun suuruista alipainetta lokerossa. 

20. Patenttivaatimuksen 14 mukainen pystysuora rainanmuodos- 
tuskone, tunnettu siita, etta ensimmainen muodostusviira on 
metallista ainetta ja toinen muodostusviira on muoviainetta. 

21. Rainanmuodostuskone rainan muodostamiseksi massasulpus- 
ta, tunnettu siita, etta siihen yhdistelmana kuuluu toisiaan 
valimatkan paassa seuraavina ensimmainen, toinen, kolmas ja neljas ve- 
denpoistolaite sovitettuina maarittamaan viiran tasaisesti kaarretun 
yl5s P ain suunnatun kulkuradan, jolloin ensimmainen ja toinen toisiaan 
vastassa olevat muodostusviirat kulkevat pitkin sanottua viiran kulku- 
rataa 

a) vastaavasti yli sanotun ensimmaisen ja toisen vedenpois- 
tolaitteen ja aluksi lapi pienen valin sulppuvirtasuihkun vastaanottami- 
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seksi valillensa; 

b) valittomasti sen jalkeen rainan muodostusvyohykkeessa 
olevan kaarretun asteettaisen konvergenssin lapi ja yleiseen yhdensuun 
taisuuteen tuloksena valissa oleva raina, jossa yhdensuuntaisuudessa 
sanotut viirat pidetaan niiden kulkiessa pitkittaisesti alavirtaan 

1) sanotun toisen vedenpoistolaitteen yli, ja 2) ylospain yli sanotun 
kolmannen vedenpoistoelimen, ja 

c) sen jalkeen kohti sanottua neljatta vedenpoistolaitetta 
jonka yli ainakin yksi sanotuista viiroista kulkee; 

sanotun kolmannen vedenpoistoelimen ollessa kiintea kaarrettu vetta- 
lapaiseva osa, jolla on suhteellisen suuri kaarevuussade tarkoituksena 
aikaansaada sanotun viiran kulkuradan tasainen kaartuminen sanottujen 
ensimmaisen ja toisen vedenpoistolaitteen seka neljannen vedenpoisto- 
laitteen valilla, neljannen vedenpoistolaitteen ollessa vettalapaiseva 
ja imulaitteiden ollessa liitettyina siihen vetamaan rainaa kohti vii- 
raa kosketukseen sanottuun neljanteen vedenpoistolaitteeseen. 
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seksi valillensa; 

b) valittomasti sen jalkeen rainan muodostusvyShykkeessa 
olevan kaarretun asteettaisen konvenrgenssin lap! ja yleiseen yhdensuun- 
taisuuteen tuloksena valissa oleva raina, jossa yhdensuuntaisuudessa 
sanotut viirat pidetaan niiden kulkiessa pitkittaisesti alavirtaan 1) 
sanotun toisen vedenpoistolaitteen yli, ja 2) ylospain yli sanotun kol- 
mannen vedenpoistoelimen, ja 

c) sen jalkeen kohti sanottua neljatta vedenpoistolaitetta, 
jonka yli ainakin yksi sanotuista viiroista kulkee; 

sanotun kolmannen vedenpoistoelimen ollessa kiintea kaarrettu vetta- 
lapaiseva osa, jolla on suhteellisen suuri kaarevuussade tarkoituksena 
aikaansaada sanotun viiran kulkuradan tasainen kaartuminen sanottujen 
ensiminaisen ja toisen vedenpoistolaitteen seka neljannen vedenpoisto- 
laitteen valilla, neljannen vedenpoistolaitteen ollessa vettalapaiseva 
ja imulaitteiden ollessa liitettyina siihen vetamaan rainaa kohti vii- 
raa kosketukseen sanottuun neljanteen vedenpoistolaitteeseen. 

Fatentkrav : 

1. Vertikal materialbanaf ormningsmaskin for formning av 
en materialbana av massaraald, kannetecknad darav, att den 
sammantaget bestar av en forsta och en andra andlost lopande halfor- 
sedd formningsvira, fSrsta don uppbarande virorna f5r att utforma ett 
inloppsgap for maiden emellan sig, inloppsladedon forsett med en slits- 
5ppning for riktande av ett maldflode ini sagda gap, varvid virorna ut- 
bildar nedstrSms om de forsta donen en formningszon emellan sig, vari 
maiden emottages och dar den formas till en materialbana, en virabryt- 
vals inuti den forsta f ormningsviran nedstroms om formningszonen, en 
guskvals ini den andra formings viran emellan formningszonen och vira- 
brytvalsen placerad sa att bagge formnings virorna pass erar runt den, 
valsdon ini den andra fbrmningsviran nedstroms om guskvalsen placerat 
att sarskilja den f5rsta formnings viran fran den andra formnings viran, 
och don i samband med guskvalsen formaende materialbanan att folja den 
andra f ormningsviran raedstroms om guskvalsen efter separeringen fran 
den forsta formnings viran. 

2. Vertikal materialbanaf ormningsmaskin enligt patentkravet 
1, kannetecknad darav, att de forsta virauppbarnings- 
donen bestar av tva brostvalsar, var och en placerad ini var sin form- 
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ningsvira. 

3. Vertikal materialbanaformningsmaskin enligt patentkra- 
vet 1, kannetecknad darav, att den har ett vattengenom- 
slappan.de stationary vasentligen bojt avvattningsdon ini den andra 
varan placerat nedstrSms om det fSrsta virabarande donet f6r att tvinga 
virorna emot varandra med maiden emellan sig. 

4. Vertikal materialbanaformningsmaskin enligt patent- 
kravet 3, kannetecknad. darav, att det stationara vasentliger 
bojda avvattningsdonet utformar ett vasentligen bojt viralop, vilket 

16 P har en krokningsradie pd ungefar 5 till 10 ganger guskvalsens radie . 

5. Vertikal materialbanaformingsmaskin enligt patentkravet 
4, k a n n e t e c k n a d darav, att det stationara, vasentligen 
krdkta avvattningsdonet bestar av en forsta yta som utbildas av ett 
flertal tatt intill varandra belagna, i allmanhet tvarstallda, i sin 
langsriktning i linje stallda, viraberorande , plana, relativt tunna kam- 
mar, vilkas langsgaende lageskontur avgransar sagda ytas krokning, och 
en andra yta placerad nedstrSms om den forsta ytan och bestaende av en 
vacuumlada med en viraberorande yta med en krokningsradie icke storre an 
den forsta ytans krSkningsradie . 

6. Vertikal materialbanaformningsmaskin enligt patentkravet 
5, kannetecknad darav, att den forsta ytan har en relativt 
stor krSkningsradie, den andra vattengenomslappande ytan en kroknings- 
radie mmdre an den namnda stora korkningsradien och att guskvalsen 
har en krokningsradie mindre an den andra ytans krSkningsradie. 

7. Vertikal materialbanef ormingsmaskin enligt patentkravet 
3, kannetecknad darav, att den vasentligen krSkta ytan av- 
gransas av den langsgaende lageskonturen av ett flertal, tatt intill 
varandra belagna, i allmanhet tvarstallda, i sin langdriktning i linje 
stallda, viraberSrande, plana kammar. 

8. Vertikal materialbanaformningsmaskin enligt patentkravet 
7, kannetecknad darav, att det stationara, vasentligen 
krSkta avvattningsdonet ar fSrsett med svangningsdon for att valbart 
kunna fjarma det fran eller narma det till formningszonen. 

9. Vertikal materialbanaformningsmaskin enligt patentkravet 
7 3 kannetecknad darav, att de viraberSrande, plana, tunna 
kammarna ar inneslutna i ett hSlje for att ett undertryck skall kunna 
uppratthallas i mellanrummen mellan de viraberSrande tunna kammarna i 
och fSr avvattning genom dessa mellanrum. 
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10. Vertikal materialbanaf ormingsmaskin enligt patentkravet 
1, kannetecknad darav, att guskvalsens periferiyta till 

10 - 90° omslas av bada f ormningsvirorna . 

11. Vertikal materialbanaf ormningsmaskin enligt patentkravet 
I, kannetecknad darav, att guskvalsen ar en sugvals. 

12. Metod for formning av materialbana fran massamald 
kannetecknad darav, att den sammantaget omfattar att ett 
maldflode matas i vasentligen vertikal riktning langs en given mittlinje 
emellan tva halforsedda ytor anordnade atttovergera till i stort sett 
parallelism med maiden emellan sig, att de konvergerande halforsedda 
ytorna med maiden emellan sig leds genom en formningszon langs en vasent- 
ligen krokt lopbana med en krSkningsradie mellan ungefar 250 och 750 cm 
for att applicera ett relativt latt tryck pa maiden genom att tvinga den 
ena viran emot den andra intill dess minst 70% av fukten i maiden av- 
lagsnats och materialbanan borjat formas, att virorna med materialbanan 
emellan sig riktas att atminstone till en del forSndra sin rorelse- 
riktning bort if ran formningszonen, och att den ena halforsedda ytan av- 
skiljs nedstroms om forandringen av rorelseriktningen medan materialba- 
nan halles pa den andra halforsedda ytan for borttransport fran formnings 
zonen. 

13. Metod enligt patentkravet 12, kannetecknad 
darav, att virorna med maiden emellan sig styrs att forandra sin rorelse- 
riktning ca. 10° till 90° fran rSrelseriktningen i formningszonen. 

14. Vertikal materialbanaf ormningsmaskin, kanneteck- 
nad darav, att den sammantaget bestar av en forsta och andra andlos 
halforsedd f ormningsvira, tva brostvalsar var och en placerad ini var 
sin vira for uppbSrande av virorna sa att de utformar ett maldinlopps- 
gap emellan sig, don for uppbarande av virorna ini respektive lop och 
framdrivande av virorna in i inloppsgapet , inloppslada forsedd med slits- 
oppning for styrande av maldflodet ini gapet langs en linje som skar en 
av virorna pa andra sidan om brostvalsarnas verkningsomrade , vatten- 
genomsl^ppande, stationart, vasentligen krokt avvattningsdon ini den 
andra viran nedstroms om och nara inloppsgapet for att tvinga virorna 
till en i det stora hela parallellism med maiden emellan sig, vilket 
stationara avvattningsdon utbildar en langsgaende kontur med en krok- 
ningsradie mellan ungefor 250 och 750 cm, en virabrytvals ini den forsta 
formningsviran nedstroms om det stationara avvattningsdonet , en guskvals 
ini den andra f ormnigsviran mellan virabry tvalsen och det stationara av- 
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om- 


vattningsdonet placerad att till 10° - 90° av sin periferiyta bli „ 

slagen av bida formningsvirorna, valsdon ini den andra formningsviran 
nedstroms om guskvalsen placerat att avskilja den andra formningsviran 
fran den f5rsta -formningsviran, och don i samband med guskvalsen f8r- 
orsakande att materialbanan foljer den andra formningsviran nedstrSms 
fran guskvalsen efter avskiljandet fran den forsta formningsviran. 

15. Vertikal materialbanaformningsmaskin enligt patentkravet 

14, kanneteckna d darav, att guskvalsen har en krokningsra- 
die om ungefar 1/5 till l/io av krokningsradien hos den langsgaende 
konturen avgransad av det stationara avvattningsdonet . 

16. Vertikal materialbanaformningsmaskin enligt patentkravet 

15, kannetecknad darav, att den innefattar materialbana- 
transportdon placerade nedstr5ms om guskvalsen i samverkan med den andra 
formningsvirans yta barande materialbanan for att transporters material- 
banan bort fran den andra formningsviran. 

17. Vertikal materialbanaformningsmaskin enligt patentkravet 

16, kannetecknad darav, att till materialbanatransportdonet 
nor don for avlagsnande av materialbanatransportdonet fran samverkan 
med den andra formningsvirans materialbanan uppbarande yta. 

18. Vertikal materialbanaformningsmaskin enligt patentkra- 
vet lU, kannetecknad darav, att den inuti den forsta form- 
ningsviran uppstroms om virabrytvalsen har avskumningsdon fSr avlagsnan- 
de av allt material som fastnat p a den forsta viran utan att pa nagot 
satt forandrande paverka virans rSrelseriktning. 

19. Vertikal materialbanaformningsmaskin enligt patent- 
kravet li», kannetecknad darav, att guskvalsen ar en sug- 
vals med ett flertal fack, av vilka var och en ar fSrbunden med don f5r 
hallande av ett under tryck av valbar storlek i facken. 

20. Vertikal materialformningsmaskin enligt patentkravet 
14, kannetecknad darav, att den fSrsta formningsviran ar 
tillverkad av metallmaterial och den andra formningsviran av plastmate- 
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21. Maskin for formning av materialbana av massamald 
kannetecknad darav, att den sammantaget bestir av fran var- 
andra atskiljda forsta, andra, tredje och fjarde avvattningsdon anord- 
nade att utbilda ett jamnt krokt uppat riktat viralop, varvid den forsta 
och den andra mot varandra motsatta formningsviran rSr sig langs sagda 
viralop 


29 


a) over det fSrsta och det andra avvattningsdonet till en 
borjan tatt ihop for emottagande av ett stralflode maid emellan sig 

b) omedelbart darefter genom en kr5kt gradvis konvergens 
x en materialbanaformningszon till i det stora hela parallelism med 
den astadkomna materialbana emellan sig, i vilken parallelism virorna 
halls medan de ror sig i langsriktning nedstroms 1) over en del av det 
andra avvattningsdonet 2) uppat over det tredje avvattningsdonet, och 

c) darefter emot det fjarde avvattningsdonet, Sver vilket 
mxnst en av virorna ror sig, varvid det tredje avvattningsdonet utgors 
av ett stationart krokt vattengenomslappande element med en relativt 
stor krSkningsradie for att astadkomma en latt krokning av viralopet 
da det passerar emellan det forsta och det andra avvattningsdonet och 
det fjarde avvattningsdonet, varvid det fjarde avvattningsdonet ar 
vattengenomslappande och ar forsett med sugdon forbundna darmed for 
att dra materialbanan emot viran i kontakt med det fjarde avvattnings- 
donet. 
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